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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtecznej (SST)swymagania dotycze wykonania i odbioru
robot zwizanych z urgdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych w ramach przebudowy z rozbugawBiatostockiej w
Wasilkowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosoyadmadokument przetargowy i kontraktowy przy zleoamealizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z urgdzeniami
zabezpieczarymi ruch pieszych w ramach przebudowy z rozbugawBiatostockiej w Wasilkowie i obejmuje:
- porecze ochronne sztywne z rur — materiat uzyskany z abiorki
- porecze ochronne tacuchowe — materiat uzyskany z rozbiorki

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w
SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Og6lne wymagania dotygee rob4t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogépie™1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, paev SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gizea zabezpieczagych ruch pieszy, obfych niniejsa SST, g:
- rury stalowe gr. 35 mm,
— beton i jego sktadniki,
- materialy do malowania i renowacji powtok malars$kic

2.3. Slupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.3.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw
Stupki metalowe paeczy mana wykonywaé z ocynkowanych rur okgtych o srednicy 35 mm zgodnie z
dokumentagj projektova, SST lub wskazaniami igniera.

2.3.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lumép zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,¢gnig¢, zawalcowa i
naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nierdwroi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, mieszoz s¢ w
granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dlugasciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopesizy, odchytky + 10 mm,
— dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych digjaoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkke
ciecie i z dopuszczainodchytlq dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od gfos powinny przekraczal,5 mm na 1 m
diugdici rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnoemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-
84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [15], ##N84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.3.3.Wymagania dla drutu spawalniczego

Drut spawalniczy powinien speldiawymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawamjazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanegezpirzyniera.

Srednica drutu powinna wyndspotow grubdci elementéwdczonych lub od 6 do 8 mm, gdy elementyzone s
grubsze ni 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotasdw.
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Wytrzymatai¢ drutdw na rozeiganie powinna wynoéi

$rednica drutu - mm wytrzymaié na rozciganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45@d0 900 MPa.

Druty mog, by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfirdrutéw powinny sktadasie z jednego
odcinka drutu, a zwoje nie powinny bgphtane. taczna maksymalna masa pakowanych drutéwetémr nie powinna
przekracza 50 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnytreaynnikéw wywotujcych
koroz.

2.3.4.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkomwej na konstrukcjach stalowych, powinna oné bgynku
0 czystdci nie mniejszej i 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grébgowtoki cynkowe;j
powinna by zgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grulio powloki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]

. : Minimalna grub&¢ powtoki, pm,
Agresywndg¢ korozyjna . o
atmodery przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ckzka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gisz liczbg warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna Byednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywawidocznych
wad jak rysy, pknigcia, pzcherze lub odstawanie powtoki od pazHo

2.4. Beton i jego sktadniki

Klasa betonu B20. Beton powinien odpowiadeymaganiom PN-B-06250 [3]. Skiadnikami betoryn sement,
kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powiniert lmgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5” podiadajcym
wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przechowyigacementu powinny liyzgodne z postanowieniami BN-88/B-
6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortega, kruszywa tamanego i
otoczakow) powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna by ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1Bpz bada laboratoryjnych mzna
stosowé wock pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢tstosowane, @i przewidup to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania layniera, przy czym w przypadku braku danych doiggezh rodzaju domieszek, ich dobdr powinien¢ by
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. Desrki powinny odpowiadaPN-B-23010 [9].

2.5. Materialy do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzen ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-10285 [6]
(tab. 18) lub stosownie do ustaleSST, ladz wskaza Inzyniera.
Tablica 18. Sposoby malowania zeava budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

L Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki 7 astosowanie
P podiaza podkiadu malarskiej
1 | Stal farba olejna a) dwuwarstwowa z | elementylusarsko-
miniowa 60% farby albo kowalskie petne i
lub ftalowa b) jakwa)i azurowe (poecze, kraty,
miniowa 60% jednowarstwowa z | ogrodzenie, bramy itp.)

lakieru olejnego
schracego na
powietrzu, rodzaju
Il

Nie dopuszcza sistosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majcych uzgodnionych
wymaga oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamim. W przypadku, gdy barwa i polgsigrywap
istotra rolg, a nie g ujgte w normach, powinny keyustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z desta
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3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urgzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagpujacego sprztu:
- szpadli,
— $rodkow transportu materiatow,
— zurawi samochodowych o idigu do 4 t,
— przewanych zbiornikéw do wody,
- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
- sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@naj pkt 4.
4.2. Transport materiatdw

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zaladowania nérodek transportu wtcej niz jednej partii rur nalgy je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Druty i prety spawalnicze naky przewozt w warunkach zabezpiecaaych przed korozj, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

Cement nalegy przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46]s maieszank betonow wg PN-B-
06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-000MWymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkaci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacijiyimera zakres robét wykonywanych
bezpdrednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayalzapleczu.

Przed wykonywaniem rob6t nalewytyczy¢ lokalizacg poreczy na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
zalec@ Inzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. rob6t nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentoéw betonowych pod stupki,
— ustawienie pagczy.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki
Doty pod stupki powinny mi@wymiary w planie 20x20 cm , agokas¢ 70 cm.
5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Stupek pogczy naley wstawt w gotowy wykop i napehldi otwor mieszank betonowy odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia bestuqek naley podeprzé.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powistgy pionowo w linii uradzenia
zabezpieczapego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoajet sic na jednakowej wysokei. Stupki z rur powinny
mie¢ zaspawany gérny otwar rury.

Stupki kaacowe, narane oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia atik wickszym od 18 nalery zabezpieczy
przed wychylaniem siukasnymi stupkami wspierapymi, ustawiaggc je wzdhe biegu ogrodzenia podatem okoto 30 do
45°

5.6. Wykonanie spawanych zicz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych
Ztacza spawane elementow atlzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdaymaganiom PN-M-
69011 [12].
Wytrzymatc¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powyin
przekracza= 0,5 mm dla grub&ei spoiny do 6 mm 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.
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Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadkladkowych, peddy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wigkszy niz 1 mm.
Ztacza spawane nie powinny niigvad wikszych nk podane w tablicy 19. #iynier maze dopyci¢ wady wiksze
niz podane w tablicy 19 §# uzna, ze nie maj one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjradem
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Rdznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.7.Malowanie metalowych uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca si przeprowadza malowanie w okresie od maja do wéam, wyhcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 dd®@0nie naleéy malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pgeii +5°C, jak rownie
malowa& metod, natryskowy w temperaturze porej +15C oraz podczas wygiujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu yozen:

- z powierzchni stali nafy usurm¢ bardzo starannie pyh, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelir, ewentualnie star
luszcaca sie farle i inne zabrudzenia zmniejszag przyczepn farby do podiéa; poprzez zmywanie, usuwanie przy
uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyohateriatdwsciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub
przy zastosowaniu innyctiodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 [4RN-H-97052 [27],

— przed malowaniem natg wypetnic wglkbienia i rysy na powierzchniach za poradétéw lub szpachléwek ogélnego
stosowania, a naginie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mina stosowa farby ogdlnego stosowania przeznaczone dgtku zewrtrznego, dobrej jakai, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éaiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgidwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

oraz

¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
— farbg diuzej przechowywasp naley przygotowg do malowania przez usugie ,kozucha” (zestalonej substancji

btonotwdérczej na powierzchni farby), doktadne wyszienie (palczenie kejszych i ctzszych sktadnikéw farby),
rozcieiczenie zbyt zestnialej farby, ewentualne przecedzenie (ustiai nierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszcze,

- malowanie ména przeprowadZa pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodatryskow (pistoletami
elektrycznymi, uradzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: farp do gruntowania i farb nawierzchniow, przy czym kada
nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczp jej warstw zastosowanych przy malowaniu élap SST lub Imynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwrac@d uwag; na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem fundamentu,
ze wzgkdu na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych zaciekdw sygnalizigych korozje
stupka.

Zaleca si stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzgiodowiska, z nisk zawartdcia
m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikbw. Przy sws@sou farb nieznanego pochodzenia Wykonawca praedstio
akceptacji layniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych oreanalizaciji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urzdzen i pedzli oraz z samej farby, nate usuwa do izolowanych zbiornikéw, w
celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacjetaksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoloie’6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzy§kel producentéw Zaviadczenia o jakéi (atesty) oraz
wykona badania materialtéw przeznaczonych do wykonaniatroprzedstawd ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji
materiatéw, zgodnie z wymaganiami olomymi w pkt 2.3.

Do materiatow, ktérych producenci gobownzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczyzaswiadczenia o
jakosci (atesty) nalea:
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- rury,
— drut spawalniczy,

Do materiatéw, ktérych badania powinien przepromédlVykonawca nales materiaty do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyeh, wniosek Wykonawcy,
Inzynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budoxv zawiadczeniem o jakai (atestem) producenta powinny ¢y
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna Byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cgzstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

. . . . Ocena
Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikow bada
1 | Sprawdzenie |[od 5 do 10 Powierzchn¢ zbada
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementow w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobow lica- punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cejdo 1000 Przeprowadzi uniwersalnym
wymiaréw elementow przyrzadami pomiarowymi lul
sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $diavosci dostarczonych
wyrobow i materiatéw w zakresie wymagpodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania wdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:

a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentaaj projektovy (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidtowas¢ wykonania dotdw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkiesn

e) poprawnd¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5.5 i 5.6,

f) prawidlowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanycla elementow ugdzen:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢zone (od 10 do 20 mm z Adej strony) nalgy doktadnie
oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zeeiyszczé utrudniajcych prowadzenie obserwacji i
pomiarow,

b) ogledziny zhczy naley przeprowad@ wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny kfystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneirspmierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatl@mgczeniowej spoin, zgodnie z
PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-0000M@/magania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarows urzadzenia zabezpieczaiego ruch pieszych jest m (metr). Obmiar polegaokisleniu
rzeczywistej dtugéci urzadzenia zabezpieczggiego ruch pieszych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000Mymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9
9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kakggiroraz materiatéw pomocniczych,
— dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,
— zainstalowanie urglzer bezpieczastwa w sposob zapewnigy stabilng¢,
— doprowadzenie terenu wokdt wykonanychagizeh do stanu przewidzianego w dokumentacji projektolubj wedtug
zaleca Inzyniera,
- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzlasyfikacja i okrélenie agresywnixi korozyjnejsrodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykly
4. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbdakierami i emaliami na spoinach bezwodnych
8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&iaslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondwapraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangg ogélnego zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogdélnego przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk
14. PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podegonej wytrzymatéci. Gatunki
15. PN-H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogélinego przeznaczenia. Gatunki
16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
17. PN-H-84023-07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury
26. PN-H-97051 Ochrona przed korgZPrzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania. Ogdlne
wytyczne
27. PN-H-97052 Ochrona przed korgZpcena przygotowania powierzchni stali, staliwaliwa do malowania
28. PN-H-97053 Ochrona przed korazylalowanie konstrukgji stalowych. Ogdlne wytyczne
30. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziahiagania
31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stal

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlid®d zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeiona podstawie
ogledzin zewrtrznych

Druty oligte ze stali niskowglowej og6lnego przeznaczenia

Przygotowanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkb@w. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiegzio podiay stalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym uswggiu wczeniej natazonych powtok

Rury stalowe profilowesghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korpzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kbmkcjach
stalowych, staliwnych ieliwnych. Wymagania i badania

Cement. Transport i przechowywanie

33. PN-M-80026
42. PN-ISO-8501-1

43. BN-73/0658-01
44, BN-89/1076-02

46 BN-88/6731-08
10.2. Inne dokumenty

47. Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, Centraln@rB Studiow i Projektow
Drog i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.

48. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listmp1965.

49. Leszek Mikotajkow, ,Uradzenia bezpiecistwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i aczndci, Warszawa 1988.

50. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowsa znakOw
i urzadzeh bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRoiski Nr 16, poz. 120).



