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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghhicznej (ST)swymagania dotyexe wykonania i odbioru robo6t
zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniera@szczaniem podi@ gruntowego w ramach przebudowy z
rozbudowy ul. Biatostockiej w Wasilkowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosoyedmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlgoa realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét amanych z wykonaniem koryta
przeznaczonego do uenia konstrukcji nawierzchni w ramach przebudowgyzbudow ul. Biatostockiej w Wasilkowie i
obejmuj:

Profilowanie i zageszczanie podiga pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni wykonywanemechanicznie
Profilowanie i zageszczanie podidga wykonywane gcznie
1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjambganymi
w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.4.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce robdt
Ogodlne wymagania dotyaze robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania oggihe™1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogdine wymagania dotygze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania podepowinien wykazasic mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spratu:
— réwniarek lub spycharek uniwersalnych z értke ustawianym lemieszem;zymier maze dopyci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podiga z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawigmgstopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywammskich koryt),
— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyg.
Stosowany spet nie maze spowodowaniekorzystnego wptywu na véi@wosci gruntu podiaa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogoine wymagania dotygze transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganiéned pkt. 4.
4.2. Transport materiatow
Wymagania dotycge transportu materiatdw podano w SST D-04.02.604D2.02, D-04.03.01 pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0I0Q@Vymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygti¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podia bezpérednio przed
rozpoczciem robét zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wicegjsze przyapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zagszczania podia@, jest maliwe wytacznie za zgoglinzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podtau nie mae odbywé si¢ ruch budowlany,
niezwhzany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
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5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaftowalkiaryta w planie i profilu powinny ywczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawi& w osi drogi i w redach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéakeaptowany
przez Irkyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinnowliwia¢ nackgniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w
odstpach nie wgkszych nk co 10 metréw.

Rodzaj spratu, a w szczegdlrioi jego moc naley dostosowado rodzaju gruntu, w ktérym prowadzongaboty i do
trudnaci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szerokénie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zadr&posob wykonania musidgaakceptowany przezyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poaiirtdyé wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentac;ji
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwdex na odktad w miejsce wskazane przegtiera.

Profilowanie i zagszczenie podia naley wykona zgodnie z zasadami oklenymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podiga

Przed przyapieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczysicze

Po oczyszczeniu powierzchni patianaley sprawdz, czy istniejce rzdne terenu umidiwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych ¢dnych podiga. Zaleca gj aby rzdne terenu przed profilowaniem byty o co najmniejd
wyzsze ni projektowane radne podiaga.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystlja zanzenia poziomu w podia przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchihpodiaze na gtbokas¢ zaakceptowanprzez Irzyniera, dowié¢ dodatkowy grunt spetnigy
wymagania obowizujace dla gérnej strefy korpusu, wétd koniecznej do uzyskania wymaganyckdrzych wysokéciowych i
zagsci¢ warstve do uzyskania warfgi wskanika zagszczenia, okidonych w tablicy 1.

Do profilowania podiza naley stosowa rowniarki. Scigty grunt powinien b§ wykorzystany w robotach ziemnych lub w
inny sposob zaakceptowany przezytmera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przyshtpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podia naley
kontynuowa do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy kaiiik zag;szczenia nalsy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartei wsk&nika zagszczenia podia (ly)

Strefa korpusu Minimalna wa#bl. dla: Ruch mniejszy odgikiego
Gorna warstwa 0 gruba 20 cm 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od powierzchni pazto 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tway podicze uniemdliwia przeprowadzenie badania zagczenia,
kontrok zag:szczenia nalg oprze& na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia
podiaza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego ip@nego modutu odksztalcenia nie powinien przetaag,2.

Wilgotnas¢ gruntu podidga podczas zagzczania powinna byréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do
+10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podia

Podiae (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno liyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach i
Wykonawtca nie przyspi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnpdwinien on zabezpieczyodiaze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez ra&aie folii lub w inny sposob zaakceptowany przegera.

Jereli wyprofilowane i zagszczone podie ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadkoigjnej warstwy ména
przystpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podta Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoeaniézlgdnych napraw. Jeli zawilgocenie
naspito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgavwkona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopig” 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiardéw dotyczcych cech geometrycznych i zagczenia koryta i wyprofilowanego
podiaza podaje tablica 2.
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Tablica 2. Cgzstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego foid
Lp. Wyszczego6lnienie bada pomiardw Minimalna ogstotliwos¢ bada i pomiarow
1 | Szerokéc koryta 10 razy na 1l km
2 | Rowna¢ podiwzna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Réwnd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzecznk 10 razy na 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe 0100 m
g | Uksztattowanie osi w planié €0 100 m
7 Zag:szczenie, wilgotni gruntu podiea | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, ligzzadziej ni raz na 600 m
*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i ukeztednia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych fukéw poziomych

6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)
Szerokéc¢ koryta i profilowanego podia nie mae r&ni¢ sie od szerokgci projektowanej o wécej niz +10 cmi -5 cm.
6.2.3.ROWNG¢ koryta (profilowanego podia)

Nieréwndici podhwzne koryta i profilowanego podta naley mierzyt 4-metrovy tata zgodnie z normBN-68/8931-04
[4l.

Nieréwndici poprzeczne natg mierzyt 4-metrovy fata.
Nieréwndici nie mog przekracz&20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padipowinny by zgodne z dokumentagprojektows z toleranci + 0,5%.
6.2.5.Rzedne wysokéciowe

Rd&nice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podta i rzdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1 cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

05 w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej gegj niz + 3 cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub wetej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7.Zageszczenie koryta (profilowanego pogd)

Wskanik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéookrélony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien bynniejszy
od podanego w tablicy 1.

Jéli jako kryterium dobrego zagzczenia stosujeegporéwnanie wartei modutdw odksztatcenia, to wastostosunku
wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, ddmgch zgodnie z noraBN-64/8931-02 [3] nie powinna byvieksza od 2,2.

Wilgotnas¢ w czasie zagpzczania naly badg wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé gruntu podidga powinna by
rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujicksze odchylenia cech geometrycznych od édmgch w punkcie 6.2
powinny by naprawione przez spulchnienie debgikasci co najmniej 10 cm, wyrOwnanie i powtdrne ggggzenie. Dodanie
nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej wargstyniedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og0Ine zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-000Q®0Wymagania ogéline” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000M3/magania ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projekt&$ T | wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg puigktiaty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyerce podstawy platndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platrsci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fkoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roxphamiem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntéradki transportowe i odwiezienie na odkiad lub pasy
— profilowanie dna koryta lub podta,
— zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tecknij.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébektgrun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie wilgotnéci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie taamtlksztatcenia nawierzchni podatnych i paeiprzez
obchzenie plyt

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rédgnoawierzchni planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghhicznej (SST)aswvymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t
zwiazanych z wykonaniem warstw aggapcych w ramach przebudowy z rozbudowl. Biatostockiej w Wasilkowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosoyedmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlgoa realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zmanych z wykonaniem warstw
odsiczapcych i odcinajcych, stanowicych czs¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy padistanowi grunt wysadzinowy
lub watpliwy, nieulepszony piaskiem w ramach przebudowyzbudowy ul. Biatostockiej w Wasilkowie i obejmayj

- warstwa odsiczajaca z piasku gr. 15 cm

1.4. Okredlenia podstawowe

Okredlenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z okéieniami podanymi w SST
D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robdét
Ogodlne wymagania dotyaze robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania oggihe™1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyaze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pada SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogélne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvegdapcych g
- piaski,
- 2wir i mieszanka,
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw aggapcych i odcinagcych powinny spetntanastpujace warunki:
a) szczelnéxi, okrelony zaleznoscia:

gdzie:
D;5 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarnstvey odcinajcej lub odsczapcej
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaumgu podica.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstlgczapcych warunek szczelda musi by spetniony, gdy
warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odgiefj
b) zagszczalnéci, okreilony zalenoscia:

d
U=-"55
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszym@rzacego warstw odcinajca,
dho - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszym@rzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwaorspcych i odcinajcych powinien spetnéawymagania normy PN-B-
11113 [5] dla gatunku 1 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwicgigicych i odcinajcych powinny spetniawymagania normy
PN-B-11111 [3], dla klasy I i Il.
Miat kamienny do warstw odszapcych i odcinagcych powinien spetntawymagania normy PN-B-11112 [4].

2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1.Sktadowanie kruszywa

Jereli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyccej lub odcinajcej nie jest wbudowane beZpednio po
dostarczeniu na bud@wzachodzi potrzeba jego okresowego sktadowamid/ytkonawca robét powinien zabezpieckyuszywo
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przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innyminmageni kamiennymi. Podi@ w miejscu skladowania powinnodapwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotyaze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.
3.2. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcinggj lub odgczajcej powinien wykazasie mazliwoscia
korzystania z nagbujacego spretu:
- rowniarek,
- walcéw statycznych,
- plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogoine wymagania dotygze transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganiéned pkt. 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigdaaaimiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0I0Q@Vymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podtga

Poditare gruntowe powinno spehdiavymagania okréone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne” oraz D-04Q1 Koryto
wraz z profilowaniem i zagzczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odgczapca powinny by wytyczone w sposéb umilawiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentagj projektowy, z tolerancjami okigonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edach rownolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przezAyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utivaaé nacagniccie sznurkdw lub linek do wytyczenia robét w
odstpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§rozktadane w warstwie o jednakowej grétipprzy wyciu rowniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw igdnych wysokéciowych. Grubé¢ roziazonej warstwy linego kruszywa powinna byaka, aby po jej
Zzag:szczeniu oagnieto gruba¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje widie warstwy odgzapcej lub odcinajcej o grubéci powyzej
20 cm, to wbudowanie kruszywa nafevykona dwuwarstwowo. Rozpogeie uktadania kalej nastpnej warstwy mege nasipic
po odbiorze przez #yniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregaaiazywa nalgy przed zagszczeniem wymietikruszywo na materiat
0 odpowiednich wigciwosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley przystpi¢ do jej zagszczania.

Zag:szczanie warstw o przekroju daszkowym nal®zpoczyné od kravedzi i stopniowo przesuwgasami
podhuznymi czséciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuwpale
rozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podnymi czs$ciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej gérnej kragdzi.

Nieréwndaci lub zagébienia powstate w czasie z&gczania powinny liwyréwnywane na bi@co przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub userie materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpinych dla walcéw warstwa odciaeg i odgczapca powinna b§ zag:szczana ptytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zag:szczanie nalgy kontynuowa do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalndgypro
Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]k&sik zag;szczenia nalg okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowanyarstvwe odsiczajca lub odcinajca, uniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, kogizaly:szczenia nalgy oprze€ na metodzie
obchzen ptytowych. Naley okreli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wiepBN-64/8931-02 [6]. Stosunek
wtérnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nieip@mm przekracza2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna liyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej
wartasci. W przypadku, gdy wilgotrio kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgét kruszywa jest nsza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg
zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rownomiernie wymiesza
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5.4. Odcinek prébny

Jeeli w SST przewidziano konieczitowykonania odcinka prébnego, to co najmniej naiddred rozpoaziem robot
Wykonawca powinien wykoreodcinek prébny w celu:
- stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozktadania i zggzczania jest wiaiwy,
— okreslenia grubéci warstwy materiatu w stanieanym koniecznej do uzyskania wymaganej géebpo zagszczeniu,
— ustalenia liczby przé&} sprztu zagszczajcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego imika zagszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powiniety¢i takich materiatéw oraz spitz, jakie keda stosowane do wykonywania
warstwy odcinajcej i odaczapcej na budowie.

Odcinek prébny powinien lbyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyimiera.

5.7. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinajca po wykonaniu, a przed akniem nagpnej warstwy powinny byutrzymywane w
dobrym stanie.

Nie dopuszczasruchu budowlanego po wykonanej warstwie odaggjjlub odsczapcej z geowtoknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczasth pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejlezacej warstwy
nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewdeiwego utrzymania warstwy olga Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogojig” 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien wykoérmadania kruszyw przeznaczonych do wykonania riobét
przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoévaszystkie wiaciwosci kruszywa okrélone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw

Czstotliwos¢ oraz zakres baéa pomiardéw dotyczcych cech geometrycznych i zagczenia warstwy odszapce; i
odcinajcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6w warstwy odgzapcej i odcinajce;

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
bada i pomiaréw
1 | Szerokéc warstwy 10razy nalkm
2 | Réwna¢ podiwna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 | Robwnd¢ poprzeczna 10razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10razy na 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe co 100m
6 | Uksztalttowanie osi w co 100 m
planie”
7 | Grubdg¢ warstwy Podczas budowy: w 3 punktach nalkfdzialce roboczej, lecz nie rzadziej iz na 400 fm
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziejas na 2000 fn
8 | Zagszczenie, wilgotné | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, leczzsidziej nt raz na 600 M
kruszywa

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztednia osi w planie natg wykona w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

6.3.2.Szeroké¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3.R6wNG¢ warstwy

Nieréwnaci podiwzne warstwy odcinagej i odaczapcej naley mierzy
4 metrovy fata, zgodnie z noraBN-68/8931-04 [7].

Nieréwnaci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzy
4 metrovy tata.

Nieréwndaci nie mog przekracz&20 mm.
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6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcitsj i odaczapcej na prostych i tukach powinny bygodne z dokumentacj
projektowy z tolerancj + 0,5%.

6.3.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rd&znice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny przekra¢za
+lcmi-2cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

05 w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej gegj niz + 3 cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub o wgej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.3.7.Grubag¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna wynoéis cm z tolerangj+1 cm, -1 cm.

Jereli warstwa, ze wzgtow technologicznych, zostata wykonana w dwéch twash, naley mierzy taczry grubaié
tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod vezigin grubéci Wykonawca wykona naprawvarstwy przez
spulchnienie warstwy nagokas¢ co najmniej 10 cm, uzupetienie nowym materiatendpowiednich wiciwosciach,
wyrownanie i ponowne zagzczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomgkiu tych robdt nagti ponowny pomiar i ocena gruz
warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zagzszczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odcingiej i odgczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien bynniejszy
od 1.

Jeeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje gioréwnanie wartei modutéw odksztatcenia, to waito
stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odkszticekrelonych zgodnie z noralBN-64/8931-02 [6], nie powinna by
wieksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zasgczenia nafgy bad& wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotisé kruszywa powinna kiy
réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od éémgch w p. 6.3, powinny iy
naprawione przez spulchnienie debgtkasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie ggagzone. Dodanie nowego materiatu
bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedoplsnez

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-0@Q0\Wmagania ogélne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcinggj i odaczapce;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000M@/magania ogdine” pkt. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumerdgmjojektovs, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg @ktaty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyegce podstawy platndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platrsci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1hwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozigenie na uprzednio przygotowanym padtavarstwy materiatu o grubci i jakosci okreslonej w
dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej
— wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
— zagszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz
— utrzymanie warstwy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481

2 PN-B-06714-17
3 PN-B-11111
4.  PN-B-11112
5.  PN-B-11113
6. BN-64/8931-02
obchzenie plyt

7.  BN-68/8931-04
8.  BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania probektgrun

Kruszywa mineralne. Badania. Ozsmaie wilgotndci

Kruszywo mineralne. Kruszywo natugalo nawierzchni drogowyctzwir i mieszanka
Kruszywo mineralne. Kruszywo tamao@awierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywo natwalo nawierzchni drogowych. Piasek

Drogi samochodowe. Oznaczanie taamtlksztatcenia nawierzchni podatnych i paeiprzez

Drogi samochodowe. Pomiar rédgnoawierzchni planografem i tat
Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
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