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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczi§T) s wymagania dotyeze wykonania i odbioru robot
zwiazanych z skropieniem warstw konstrukcyjnych nawibre w ramach przebudowy z rozbudpw. Biatostockiej w
Wasilkowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacji technicznej (ST) stosuje $ako dokument przetargowy i kontraktowy do zleeanrealizacji robét
zwiagzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstijmych nawierzchni.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjitydaa zasad prowadzenia robot zmanych z skropieniem
warstw Kkonstrukcyjnych przed ueniem nasfpnej warstwy nawierzchni w ramach przebudowy z wdpbg ul.
Biatostockiej w Wasilkowie i obejmaj
— skropienie podbudowy z kruszywa tamanego przed uigniem warstwy whzacej z betonu asfaltowego
— skropienie warstwy wigzacej przed utazeniem warstwy §cieralnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarmpodanymi
w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogofrie:"'1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowanippdano w ST D.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidrat musza zaakceptowane przezzymiera. Skropienie mi@
by¢ wykonane emulgjasfaltova wg PN-EN 13808, albo innym lepiszczem wg normdpbobat technicznych.

Lepiszcze naley dostosowa do rodzaju skrapianego podén Przy paiczeniu warstw asfaltowych zaleca si
uzywaé kationowych emulsji asfaltowych szybkorozpadowychytwarzanych z asfaltu drogowego 70/100 Ilub
twardszego. Zalecaestakze stosowanie modyfikowanych emulsji asfaltowychra&ie stosowania emulsji asfaltowej do
skropienia podiza z warstwy niezwizanej lub zwizanej hydraulicznie powinno esizastosowa emulsg asfaltovg
wolnorozpadow, a przy skrapianiu podta zawierajcego cement — emutsasfaltow o pH > 4.

Asfaltowe emulsje kationowezywane do peaiczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny sjstnwymagania
okreslone w tabeli nr 1, asfaltowe emulsje modyfikowaadimerami powinny speinéawymagania okrdone w tabeli nr
2.

Do drég o kategorii ruchu KR1 + KR2 zaleca smulsg asfaltows o wiasciwosciach wg tabeli nr 1, a do drdg
0 kategorii ruchu KR3 + KR6 o wdaiwosciach wg tabeli nr 2.

Tabela nr 1 Wymagania dotycce kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dlagzenia warstw nawierzchni

. . Metoda bada C60 B3 ZM lub C60 B4 C60 B5 ZM
Wymagania techniczne wg normy Jednostka ZM
Klasa | Zakres wartéci Klasa | Zakres wartéci
Indek d PN-EN 13075-1 3 50 = 100 5 120 + 180
ndeks rozpadu - - - 4 70 <130 :
Zawartdé lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 + 629 5 58 + 629
Czas ""yf’/\*’yxv(j‘)‘g'aaz MM | PN-EN 12846 s 1 TBRY 1 TBRY
Pozostatéé na sicie 0,5 mm ~ PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwatos¢ po 7 dniach
magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezia® PN-EN 13614 | % pokrycia 1 TBR 1 TBR
] WT-3 zat. nr 2 powierzchni 2 > 75 2 > 75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >3,59
Wymagania dotycrce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez odparowanie zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 2& [ PN-EN1426 | 01mm [ 3 | <100° | 3 ] <100°
3 Emulsje mozna rozcienczyé woda da sigzenia asfaltt nie rizszege niz 4C % (m/m)
b Nie dotyczy emulsji rozcigezonych woda na budowie
© Oznaczenie nie wymagane, gdy emulsja ma beedoi kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zgénia warstw asfaltowych z podbudprawierajca spoiwo hydrauliczne
® Do skropienia podbudéw niezgianych, w szczegéléoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
tlucznia kamiennego, dopuszcza siosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetracji

Tabela nr 2 Wymagania dotycce kationowych emulsji modyfikowanych polimerantgsowanych do patzenia
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warstw nawierzchni
C60 BP3 ZM lub
Wymagania techniczne M\?\}oizrt;ﬁdﬁ Jednostka C60 BP4 ZM C60B5ZM
g y Klasa | Zakres wartéci Klasa | Zakres wartéci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - i 57% ;11398 5 120 + 180
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 + 627 5 58 + 627
Czas wyplywu di&@2mm | 5\ e\ 19846 s 1 TBR? 1 TBRY
w 40°C
Pozostatéc na sicie 0,5 mm ~ PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Tr‘ﬁgs;zsﬁozv‘;ﬂ;m PN-EN 1429 9%(m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja® PN-EN 13614 | % pokrycia 1 TBR 1 TBR
WT-3 zat. nr 2 powierzchni 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59 - >3,59
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfg/ch przez odparowanie zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 2& PN-EN 1426 0,1 mm 3 < 100° 3 < 100°
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawrot spezysty w 25°C PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50
3 Emulsg mazna rozciéczyt woda, do sizenia asfaltu nie aBszego ni 40 % (m/m)
®  Nie dotyczy emulsji rozcigezonych woda na budowie
©  Oznaczenie nie wymagane, gdy emulsja ma beegni kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zgéania warstw asfaltowych z podbudprawierajca spoiwo hydrauliczne
® Do skropienia podbudéw niezagianych, w szczegéloi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
ttucznia kamiennego, dopuszcza siosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetraciji

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia.

Skropienie lepiszczem powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszczednig z
tabeh nr 3

Tabela nr 3. Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia pédipod warstw asfaltovg

Uktadana warstwa asfaltowa Podiae pod warstw asfaltove HOS.C pozostatego
lepiszcza (kg/m2)
Podbudowa / nawierzchnia tluczniowa 0,7+1,0
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechani_c_znie 0,5+0,7
lub AC WMS ‘Podpudowa z .chudego betonu lub gruntabilzowanegq 0,2+0,5 aL +
spoiwem hydraulicznym 0,7 + 1,09
Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2+0,5
Warstwa V’Xagai% zA(t;e\t,Slr\]AuSasfaltoweg cfDOdbudowa asfaltowa 0,3+0,5
Warstwa wizaca FansfaItu porowategoPo dbudowa asfaltowa 0103
Wars;v;/?aslﬁgzzlg g ;getonu Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+0,3
Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwa wizaca asfaltowa 0103
Warstwascieralna z mieszanki BBTM Warstwa wizaca asfaltowa 04-08
Wars;\g:os\;;fg: ; g)seltu Warstwa wizaca asfaltowa 0,1+0,399
3 zelecana mulsje o pH > 4
b zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypaysegn 2/5 w celu uzyskania membrany
poprawiajcej pohczenie oraz zmniejszgjej ryzyko sgkan odbitych
©  zalecana emulsja modyfikowana polimeremidlemulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia
oraz porowatgci mieszanki SMA, BBTM lub PA, jeeli mieszanka ma wksz zawartg¢ wolnych
przestrzeni, to
nalezy uzyé wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po idaiu warstwyscieralnej uszczelnij

Doktadne zuycie lepiszczy powinno kiyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni oraz
zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przgnibra.

2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczansagazynowanie lepiszczy w zbiornikach
murowanych, betonowych lubelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkévkigapodano dla zbiornikéw
stalowych.

Emulsje ma@na magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonannybiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy
"kozucha" asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalerzestrzegazasad ustalonych przez producenta.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogoélne" Bkt.
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sic mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
- szczotek mechanicznych,
zaleca sj wzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné Wwykonana z twardych
elementéw czyszegych i sheyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcpezylegajcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinnaigu® migkkie elementy czyszeze i shiy¢ do
zamiatania. Zalecaesuzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,
- sprzarek,
- zbiornikéw z woda,
- szczotekgcznych
- inny sprzt zaakceptowany przeziyniera.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dowyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i regulowanie rpgfacych parametréw:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotéw pompy dozuagej lepiszcze,
- predkasci poruszania siskrapiarki,
- wysokdaci i dugdsci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien oyzolowany termicznie tak, aby bylo iwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiaélaaktualne swiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka ipoa zapewri
rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10% oddil@atazone;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00. "Wymagandnay pkt. 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog@ by¢ transportowane w cysternach kolejowych luamaechodowych, posiadaych izolacje
termiczna, zaopatrzonych w gdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczoprrdd dosipem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie lgda korodowaly pod wplywem emulsji i nieeda powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny pyzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemidoi nie
wigkszej nz 1 m3, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie uméliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki
i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadeaa@mulsji powinny b§ czyste i nie powinny zawietaesztek innych
lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST D.0000Wymagani; ogdlne” pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na igsiun lwznego materiatu, brudu biota i kurzu przyyeiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pédieniem W miejscach trudno deshych naley uzywaé
szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogfaryezpérednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytazywana woda, to skropienie lepiszczem zenonasipi¢ dopiero po
wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzalhmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy me@ rozpocaé sig po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni
powinna by skrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno @pstych ecznie (za pomacweza
z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny nigi¢ si¢ w przedziatach podanych w tabeli nr 4.

Tabela nr 4. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury ( C)
1. Emulsja asfaltowa kationowa Od 20 do 40

2. | Asfalt drogowy D 200 Od 140 do 150
3 Asfalt drogowy D 300 Od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje naleogrza do temperatury zapewnigiej wymagana lepko.
Jezeli do skropienia zostala utyta emulsja asfaltowm,skropiona warstwa powinna bypozostawiona bez
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jakiegokolwiek ruchu na czas niedny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw odparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi
Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyltwca powinien zabezpieézgkropiona warste
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzajlko niezkedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolit” 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadmiobne skropienie warstwy w celu oiemnia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i ckeeia wymaganej iléci lepiszcza w zalmosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta. W wypadktpkwosci Inzynier zaleci wykonanie
dodatkowych bada

6.3.2. Sprawdzenie jednorodngci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skrapiania powinna Bysprawdzana wizualnie. Raz na mjestla kadej skrapiarki nabey
przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w apraaiu ,,Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczenie iléci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00\W0§magania ogolne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest:
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00W§magania ogolne pkt. 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacja projekto®T i wymaganiami lyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji ékneych w pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy pfatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdine" pkt.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 mskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie sknapiarek,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
2. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009

3.  Polskie Normy powotane w WT — 2
4.  Polskie Normy powotane w WT — 3

10.2. Inne dokumenty

5. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniédioozktadanego lepiszcza i kruszy Zalecone przebB do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z 1992-02-03.



