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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.11

RECYKLING
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Przebudowa z rozbudovg ul. Biatostockiej w Wasilkowie
na odcinku od ul. E. Plater do ul. T. K&ciuszki
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghhicznej (SST)aswymagania ogélne dotysze wykonania i
odbioru robét zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoiw ramach przebudowy z rozbudpw.
Biatostockiej w Wasilkowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosoyedmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlgoa realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach przebydovozbudow ul. Biatostockiej w Wasilkowie i obejmuje:
- Frezowanie warstw z betonu asfaltowego o gr. 2énc

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gdrnej warstwy nawierzelsfaltowej,
bez jej ogrzania, na okdlena gighokas¢.

1.4.2.Pozostate okienia s zgodne z obowirujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampodanymi w SST
D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee rob4t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogépie™1.5.

2. MATERIALY
Nie wysepuja.
3. SPRZAT

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naidna
glebokasé.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhzachowanie wymaganej row§td oraz pochylé
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétrsavy czsci jezdni) Ireynier maze dopycic¢
frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokdé¢ bebna frezupcego powinna bydobrana zalaie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawachokasé
bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej jezdni szeroko
bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni
nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgpkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateligat
recyklingu na gaico w otaczarce, zaleca $rezowanie wspotbie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowebma
skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdie,
tzn. takie, w ktdrym kierunek obrotéweltina skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmafki musz, a poza nimi powinny, iyzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgathzyniera mana dopuci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstawdiane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiekpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wkasny
koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagan&@naj pkt 4.
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4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien tak zorganizowany, aby zapewmrag; frezarki bez postojow.
Materiat ma@e by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania robét
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-0000Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyleér zgodnych z dokumentacprojektowy i
SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ztona z niecigtych pmzkow podhenych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
rownaos¢, szorstkéc i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma bydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to woéwczas, ze wzglow bezpieczistwa
nalezy speiné nastpujace warunki:

a) nalezy usuryd scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wysdkodtuwznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraamika (cieku) dopuszcza i
wiekszy uskok ni okreilono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zalezenie dnia roboczego powinnydklinowo $ciete.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy

Do frezowania nalgy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wlgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedadrogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na gbokas¢ projektowan z
dokfadndgcia £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoloie’6.
6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 | Rowna¢ podiwna taty 4-metrows co 20 metréw
2 | Rownd¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2.R6WNG¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzonegdt-metrovg zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powiyt zgodne z dokumentacprojektows, z toleranci £
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokaé¢ frezowania powinna odpowiaélazerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadiea + 5
cm.

6.2.5.Gtcbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlgiebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktado + 5
mm.
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Powyzsze ustalenia dotygeze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw

nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypedku wymagania powinny bykreslone w SST w dostosowaniu do
potrzeb wynikajcych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-0000M@/magania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-00000ymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami kiyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééghnawierzchni planografem i tat
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