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m2 m2 mb m2
0,00 7,000
7,000 25,00 175,00
25,00 7,000
3,850 13,89 53,48
38,89 0,700
0,350 11,11 3,89
50,00 0,000
15,48
65,48 0,000
9,52
75,00 0,000
1,500 25,00 37,50
100,00, 3,000
2,850 25,00 71,25
125,00 2,700
5,000 25,00 125,00
150,00, 7,300
6,150 25,00 153,75
175,00 5,000
2,500 25,00 62,50
200,00 0,000
2,500 25,00 62,50
225,00 5,000
3,500 22,68 79,38
247,68 2,000
1,000 2,32 2,32
250,00 0,000
6,48
256,48 0,000
1,000 18,52 18,52
275,00 2,000
1,000 17,90 17,90
292,90 0,000
7,10
300,00 0,000
25,00
325,00 0,000
25,00
350,00 0,000
25,00
375,00 0,000
25,00
400,00 0,000
25,00
425,00 0,000
18,96
443,96 0,000
6,04
450,00 0,000
25,00
475,00 0,000
12,43
487,43 0,000
12,57
500,00 0,000
1,750 25,00 43,75
— 525,00 3,500
1,750 25,00 43,75
— 550,00 0,000
25,00
— 575,00 0,000
25,00
— 600,00 0,000
25,00
— 625,00 0,000
15,17
— 640,17 0,000
9,83
— 650,00 0,000
0,96
— 650,96 0,000
24,04
— 675,00 0,000
25,00
— 700,00 0,000
25,00
— 725,00 0,000
25,00
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25,00
— 775,00 0,000
15,00
— 790,00 0,000
10,00
— 800,00 0,000
25,00
— 825,00 0,000
3,500 19,00 66,50
— 844,00 7,000
844,0 1017,0
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