
 

 



 



 

 

 

  



ODP 1: 

Zamawiający informuje, iż podtrzymuje zapisy w SiWZ. Liniowy współczynnik 

przenikania ciepła a1 odnosi się do konwekcyjnych strat ciepła z kolektora 

słonecznego. Strata ciepła z kolektora na drodze konwekcji zależna jest między 

innymi od warunków zewnętrznych jakie panują w wokół kolektora słonecznego. W 

tym zakresie w dużym stopniu konwekcyjne straty ciepła wynikają z prędkości 

powietrza omywającego kolektor słoneczny. Im wyższa prędkość powietrza tym 

wyższe straty ciepła czego badania laboratoryjne nie odzwierciedlają.   

ODP 2: 

Zamawiający podtrzymuje zapisy w SIWZ. Zamawiający informuje, iż wymaga 

aby konstrukcja hydrauliczna kolektora słonecznego była w postaci meandry lub 

harfy podwójnej, co zapewni uzyskanie efektu ekologicznego. Harfa podwójna 

oraz meander to rozwiązania równoważne. W przypadku harfy pojedynczej 

występują „zimne naroża”, co wpływa na żywotność kolektorów i uniemożliwia 

uzyskanie założonych osiągów/uzysków w okresie trwałości. Ponadto, w 

przypadku harfy pojedynczej zwiększa się ryzyko rozszczelnienia śrubunków 

łączących kolektory ( x2), co również zwiększa ryzyko rozszczelnienia układu 

solarnego. Jednocześnie Zamawiający zaznacza, iż zawarł wymóg max. 

temperatury stagnacji, która określa maksymalną temperaturę jaką osiąga kolektor 

bez odbioru ciepła (brak przepływu cieczy przez kolektor). Takie sytuacje w 

instalacjach solarnych występują szczególnie przy braku odbioru ciepła. Dlatego 

też w celu zabezpieczenia całej instalacji solarnej przed skutkami pracy kolektorów 

w wysokiej temperaturze określona została maksymalna temp. jaką kolektor może 

osiągnąć w czasie bez odbioru ciepła. Wysoka temperatura stagnacji sprzyja 

awaryjności chociażby związanej z rozszerzalnością termiczną materiału, zwiększa 

podatność uszczelnień hydraulicznych na rozszczelnienie, przyczynia się do 

rozkładu glikolu propylenowego który traci w ten sposób swoje właściwości, im 

wyższa temperatura stagnacji tym częstsze okresy i większe prawdopodobieństwo 

występowania punktu pęcherzyków przy danym ciśnieniu w kolektorze. 

Długotrwałe przegrzewanie glikolu prowadzi do jego rozkładu. W takiej sytuacji 

instalację solarną należy opróżnić i napełnić ponownie nową mieszaniną wody i 

glikolu. Odpowiednio niska temperatura stagnacji może zabezpieczyć czynnik 

grzewczy przed osiągnięciem punktu pęcherzyków czyli zabezpieczyć czynnik 

przed wrzeniem.  

Aby zminimalizować jakąkolwiek potencjalnie niebezpieczną sytuację mogącą 

zakłócić bezobsługową eksploatację instalacji solarnej zastosowano wymóg 

maksymalnej temperatury stagnacji. 

  

 



ODP 3: 

Zamawiający informuje, iż podtrzymuje zapisy SiWZ.   

Temperatura stagnacji kolektora określa maksymalną temperaturę jaką osiąga 

kolektor bez odbioru ciepła (brak przepływu cieczy przez kolektor). Takie sytuacje 

w instalacjach solarnych występują szczególnie przy braku odbioru ciepła. Dlatego 

też w celu zabezpieczenia całej instalacji solarnej przed skutkami pracy kolektorów 

w wysokiej temperaturze określona została maksymalna temp. jaką kolektor może 

osiągnąć w czasie bez odbioru ciepła. Wysoka temperatura stagnacji sprzyja 

awaryjności chociażby związanej z rozszerzalnością termiczną materiału, zwiększa 

podatność uszczelnień hydraulicznych na rozszczelnienie, przyczynia się do 

rozkładu glikolu propylenowego który traci w ten sposób swoje właściwości, im 

wyższa temperatura stagnacji tym częstsze okresy i większe prawdopodobieństwo 

występowania punktu pęcherzyków przy danym ciśnieniu w kolektorze. 

Długotrwałe przegrzewanie glikolu prowadzi do jego rozkładu. W takiej sytuacji 

instalację solarną należy opróżnić i napełnić ponownie nową mieszaniną wody i 

glikolu. Odpowiednio niska temperatura stagnacji może zabezpieczyć czynnik 

grzewczy przed osiągnięciem punktu pęcherzyków czyli zabezpieczyć czynnik przed 

wrzeniem.  

Aby zminimalizować jakąkolwiek potencjalnie niebezpieczną sytuację mogącą 

zakłócić bezobsługową eksploatację instalacji solarnej zastosowano wymóg 

maksymalnej temperatury stagnacji.  
 

Zamawiający informuje ponadto, iż nie ogranicza uczciwej konkurencji, gdyż na 

rynku istnieje wiele produktów spełniających wymagania odnośnie temperatury 

stagnacji.  Zgodnie z najnowszym wyrokiem KIO 1314/17 stwierdzono, że ustalenie 

maksymalnej temperatury stagnacji jest uzasadnione potrzebami Zamawiającego, 

związanej z zapewnieniem prawidłowej pracy wszystkich urządzeń instalacji 

solarnej, niepowodującej uszkodzenia lub zniszczenia jaj poszczególnych 

komponentów. Na rynku jest wiele kolektorów posiadających znacznie wyższą i 

znacznie niższą temperaturę stagnacji więc określenie tego parametru nie wpływa na 

ograniczenie konkurencyjności.  

  

ODP 4: 

Zamawiający informuje, iż podtrzymuje zapisy SiWZ. Zamawiający wymaga m.in. 

aby podgrzewacz solarny (a nie sama grzałka) był emaliowany wewnątrz, 

zabezpieczony anodą tytanową i posiadał badania wymagane zapisami pkt. 8.7.3 lit. 

b SIWZ 

  



ODP 5: 

Zamawiający informuje, iż dopuszcza w niniejszym postępowaniu zastosowanie 

rury karbowanej ze stali nierdzewnej wraz z izolacją kauczukową o grubości min. 

13 mm z płaszczem ochronnym odpornym na UV, uszkodzenia mechaniczne oraz 

ptaki jako jeden kompletny wyrób. Zamawiający dopuszcza izolację kauczukową o 

przewodności nie wyższej niż 0,042 W/(mK). Zamawiający wymaga aby 

wytrzymałość termiczna izolacji była co najmniej równa (lub wyższa) temperaturze 

stagnacji zaoferowanego kolektora słonecznego. 

 


